Expert du traitement des COV :
Composeés Organiques Volatils

John Cockerill Europe Environnement met a votre disposition les technologies performantes pour maitriser
les rejets polluants de COV de vos procedés industriels pour de nombreuses applications.
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En chimie lourde comme en chimie fine, les procédés de production/transformation font appel a une vaste palette de composés
chimiques ; il en résulte de grande variété d’émissions gazeuses polluantes : notre métier est de définir et mettre en ceuvre
la solution optimale de traitement, conformément a vos exigences et celles de la réglementation en vigueur.

Grace a son savoir-faire et sa maitrise technologiques, John Cockerill Europe Environnement
contribue a:

= Protéger vos opérateurs sur site

= Maitriser vos rejets gazeux

= Préserver votre environnement de travail : batiments et équipements
= Améliorer votre image aupres des riverains et de vos clients
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Traitement des gaz issus d’évents process
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